Prezentujemy podstawowe warianty

H o LE PU N c H I N G otworowania. Na zamowienie i wg projektéw

Klientéw wykonujemy perforowanie

AN D P E RF O RATI N G dowolnych Sciegdéw i pojedynczych

otwordw.
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R = - Narzedzie nr 1
N ‘9’5_ =i -\:._—675-—'-'%'—‘—_‘—."——_-.'—_3‘— )
309- o %8 : { otwor x fasolka @10,5 / 8,5x20 odstep 30mm(matryce do
- " _ blachy o gr. 1,25mm, 1,5mm, 1,75mm)
_ _ , Narzedzie nr 2
E o S I — ) S— fasolka 14x30 odstep 50mm (matryce do blachyo gr.
™ w ' 1,5mm, 1,75mm, 2,0mm)
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T ) S Narzedzie nr 3
OO -OS5SCF-0C 0
_25 — T 1 . otwor x fasolka @10,8 / 15x20 odstep 25mm(matryce do
‘ o e el blachy o gr. 1,75mm, 2,0mm)
" S I ‘ ‘ _ Narzedzie nr 4
T, O, B, 0 OS50 0O 0 otwér x otwor + fasolka x fasolka (réwnolegte

| i dwurzedowe) @10 x @12 odstep 25mm + 12/36 odstep
50mm(matryce do blachy o gr. 2,0mm, 3,0mm)
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Prostokat 30x100

Fasolka 46x28

Prostokat 25x100

Fasolka 40x22

Narzedzie nr 5
otwor x otwor + otwdr x otwdr + fasolka x fasolka
(réwnolegte tréjrzedowe) @10 / @12 odstep 25mm + @11

/ @11 odstep 50mm + 12x36 odstep 50mm (matryce do
blachy o gr. 2,0mm, 3,0mm)

Narzedzie nr 6

prostokat 10,2x23,5 / @6,2 / @6,2 odstep 11,6mm, odstep
catosci 50mm (matryce do blachy o gr. 1,5mm, 2,0mm)

Narzedzie nr 7

otwér x fasolka @10,5 x 8,5/20 odstep 30mm (matryce do
blachy o gr. 1,25mm, 1,5mm, 1,75mm)

Narzedzie nr 8

fasolka 14x30 odstep 50mm (matryce do blachy o gr.
2,0mm, 2,5mm, 3,0mm)

Narzedzie nr 9

fasolka 13x40 odstep 62,5mm (matryce do blachy o gr.
2,0mm, 2,5mm, 3,0mm)

Narzedzie nr 10

fasolka 13x36,5 odstep 62,5mm (matryce do blachy o gr.
2,0mm, 2,5mm, 3,0mm)

Fasolka 36x18

Prostokat 35x100



